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—© 1. Opis technologii

Technologia BIOMASSER® zostala opracowana dla przetwarzania wilgotnej biomasy niedrzewnej, bez
jej suszenia, celem wyprodukowania odnawialnego biopaliwa w formie brykietow, stosujgc maszyne
brykietujgcg zwang BIOMASSER® BSX14. Gtéwna czescig maszyny jest $limakowa glowica formujaca,
pofaczona z jednostka napedowa. Brykieciarka BIOMASSER® BSX14 moze mie¢ rézne wersje w zaleznosci
od liczby gtowic formujgcych brykiety.

W zaleznosci od wymaganej wydajnosci ilo$é glowic formujacych brykiety moze zmienia¢ sie od 1 do 4.
Symbol X w nazwie maszyny wskazuje na ilosé glowic formujgcych. Dla jednej glowicy formujacej maszyna
oznaczona jest jako BS114, dla dwdch jako BS214, dla trzech jako BS314 i dia czterech jako BS414.
Dodatkowo maszyna z jedng glowicg nazywa sie SOLO, z dwoma DUO, z trzema TRIO i z czterema
QUATTRO. Dla celéw weryfikacji technologii badana byta maszyna BIOMASSER® BS114 SOLO, dodatkowo,
wykorzystano dla niektérych badari maszyne BIOMASSER® BS214 DUO.
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Rys. 1 Maszyna brykietujaca BIOMASSER® BS114 SOLO Rys.2 Maszyna brykietujaca BIOMASSER® BS214 DUO

—0 2. Zastosowanie

Technologia BIOMASSER® stosowana jest dla przetwarzania wilgotnej biomasy niedrzewnej, bez jej suszenia,
celem wyprodukowania odnawialnego biopaliwa w formie brykietéw.

2.1. Matryce

Weryfikacje przeprowadzono dia 4 rodzajéw materiaiéw: stomy zbozowej zytniej, siana, stomy kukurydzy i
stomy trzciny.

2.2. Cel/dziatanie

Maszyna brykietujgca BIOMASSER® BSX14 spaja materiat wejsciowy w wyniku objetosciowego Sciskania
rozdrobnionej biomasy w podwyzszonej temperaturze w postac brykietow bez dodatkowego wypetniacza
czy spoiwa.

2.3. Warunki eksploatacji i uzytkowania

Brykieciarka moze by¢ stosowana do brykietowania materiatu wejdciowego rozdrobnionego na odcinki od 2

do 5 cm. Wilgotno$¢ materiatu wejsciowego powinna byé w przedziale 10% do 30%. Temperatura otoczenia
powinna zawiera¢ sie w przedziale 5°C do 30°C.
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2.4. Podsumowanie zweryfikowanych parametrow dziatania

W tabeli 1 przedstawiono parametry operacyjne technologii BIOMASSER® deklarowane przez Whnioskodawce.

Tab.1 Zadeklarowane parametry dziatania maszyny BIOMASSER® BSX14 do zweryfikowania

Parametr Wartosé deklarowana
Wilgotno$é materiatu wejsciowego 0d 10% do 30%
Temperatura otoczenia 0d 5°C do 30°C
Trwato$¢ mechaniczna brykietow Minimum 80% -
Jednostkowe zuzycie energii Pomigdzy 60 kWh Mg i 80 kWh Mg
| Wydajnos¢ (dla BS114 SOLO) i | P_omiedzy 60 kg h'i90 kg h' -

—0O 3. Plan badan

3.1. Dane istniejace i uzyskane

W oparciu o dokumenty Wnioskodawcy dotyczace badania parametréw operacyjnych maszyny
brykietujacej, stwierdzono, ze nie zostaty one przeprowadzone zgodnie ze znormalizowanymi procedurami
dotyczacymi parametréw technicznych maszyn i wymaganiami Szczegotowego Protokdtu Weryfikacii.
Ponadto przedstawione wyniki uzyskano dla maszyny o odmiennej konstrukciji. Istniejgce dane nie mogty
byé wykorzystane do procesu weryfikacii.

3.2. Opis warunkow laboratoryjnych/polowych

Warunki prowadzenia badan ustalone zostaty na podstawie deklarowanych parametrow dziatania.
Na rys. 3 poréwnano rzeczywiste warunki, w jakich prowadzone byly badania, z warunkami deklarowanymi.
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Rys.3 Deklarowane parametry operacyjne (wewnatrz niebieskiej ramki) i parametry zmierzone podczas badart
(znaczniki)
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3.3. Sktad matryc
W tabeli 2 przedstawiono materialy badane w ramach technologii BIOMASSER®.

Tab.2 Materialy badane w technologii BIOMASSER® (dfugosc 2-5cm)

Matryca ‘ Materiat

1 Stoma zbozowa zytnia o zawartosci wilgoci w zakresie ponizej 10% i réwnej lub wyzsze} niz 30%

Stoma zbozowa zytnia o zawartosci wilgoci w zakresie ponizej 10% i rdwnej lub wyzszej niz 30%

3 Stoma kukurydzy o zawartosci wilgoci w zakresie pomiedzy 10% i 30%
4 Stoma trzciny o zawartosei wilgoci w zakresie pomiedzy 10% i 30%
5 Stoma zbozowa zytnia 0 zawartosci wilgoci w zakresie pomiedzy 10% i 30%

3.4 Parametry przeprowadzonych badan i analiz

Tab.3 Metody i normy zastosowane dia weryfikacji deklarowanych przez Wnioskodawce parametrow dziatania technologii BIOMASSER®

Metody i normy majace zastosowanie do
deklarowanych parametrow
Norma EN-14774-1:2010E —Pomiar wilgotnosci*
Procedura badawcza PB-00-22*
Wilgotno$¢ materiatu wejsciowego 10%-30% PN-EN 14778:2011 p. 12.3.3.3"
PN-EN 14780:2011*
PN-EN 14774:2009 p.6 — Pobieranie prébek*

Temperatura otoczenia 0d 5°C do 30°C Instrukcja okreslania warunkéw badan*

Parameter ’ Warto$¢ parametru ’

Pomiar czasu i masy*
Pobieranie prébek™*
PN-EN 15210:2011*
PB-00-22**
Pomiar czasu i masy”
Pobieranie prébek™

Jednostkowe zuzycie energil 60 kWh Mg — 80 kWh Mg™

Trwato$¢ mechaniczna brykietdw Minimum 80%

Wydajno$¢ B0 kgh'—90kgh'

* W zakresie akredytacji nr AB 190
** Poza zakresem akredytacii

o
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—O 4. Wyniki weryfikacji

4.1. Parametry dziatania
Wyniki weryfikacji parametrow dziatania technologii BIOMASSER® pokazano w Tabeli 4.

Tab.4 Wyniki weryfikacji parametréw dziafania technologii BIOMASSER®

::;::;3};‘:} éro‘(li‘i)avl;lij::ci)we Wartosci potwierdzone przez badania
Matryca BIOMASSER® BS114 SOLO
Wilgot[lnéé Temperatura Trw:?luéé Je‘dnpstkowe. _ Wydajnosé
materiatu otoczenia brykietow zuzycie energii g
[%] [e) %] iwhmgry | OM]
1 10,6 4.1 90,83 63,38 85,98
2 17,7 4,9 97,87 76,88 68,02
1 3 30,4 44 95,36 76,40 69,74
(Stoma zytnia) | 4 10,0 33,6 96,92 71,66 7533
5 15,7 33,6 95,54 72,25 68,02
6 31,8 33,9 95,89 71,82 74,31
(Si:no) 7 12,5 75 84,96 67,44 74,40
(stoma kﬁkury dzy) 8 21,0 10,0 93,83 61,83 88,06
(Siomad;rzciny) 9 12,0 11 90,53 64,18 75,79
5 BIOMASSER® BS214 DUO
(Stoma zytnia) | 4g 18,2 12,3 97,70 73,88 125,85

4.2. Parametry eksploatacyjne

Bazujgc na uzyskanych wynikach badar przedstawionych w tabeli 4 mozna stwierdzic:

1. Maszyna brykietujgca BIOMASSER® BS114 SOLO produkuje brykiety ze stomy zbozowej zytniej, sfomy
kukurydzianej, stomy trzciny i siana o wilgotnosci w zakresie 10% do 30%, w temperaturze otoczenia
5°C do 30°C. Srednia trwatosé brykietdw wyprodukowanych ze stomy zytniej, kukurydzianej i z trzciny
przekracza wartos¢ 89% z ufnoscig 95%. Srednia trwatod¢ brykietéw wyprodukowanych z siana
przekracza 82% z ufnoscia 95%.

2. Trwalo$¢ brykietow wyprodukowanych ze sfomy zytniej na maszynie BIOMASSER® BS214 DUO nie
rézni sie istotnie od trwatosci brykietéw uformowanych na maszynie BIOMASSER® BS114 SOLO

3. Podczas produkgii brykietéw wyprodukowanych ze stomy zbozowej zytniej, siana, ze stomy kukurydzianej
i z trzciny, o wilgotnosci w zakresie 10% do 31,8% zuzycie energii zawiera sig w 95% przypadkow
w zakresie 57 do 81 kWh Mg".
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4, Wydajnos$é produkcii brykietéw maszyny BIOMASSER® BS114 SOLO zawiera sig w granicach 71 kg h”
do 92 kg h'. Wydajnos¢ zmienia sig w zaleznosci od rodzaju materiatu wejsciowego.

Whioski przedstawione powyzej potwierdzaja parametry dziatania deklarowane przez Wnioskodawce
dla technologii BIOMASSER®

4.3. Parametry srodowiskowe

Jako aspekty srodowiskowe mozna uzna¢ wilgotnos¢ powietrza, ktéra byta mierzona podczas badan.
Wilgotnosé powietrza byta nizsza niz 90%. Nie zaobserwowano wplywu wilgotnosci otoczenia na otrzymane

wyniki.
4.4. Parametry dodatkowe

Parametrem dziatania, ktdrego badania nie zaplanowano, a ktéry jest istotny z punktu widzenia srodowiska,
byt poziom hatasu na stanowisku pracy operatora. Poziom hatasu dla maszyn BIOMASSER® BS114 SOLO
i BIOMASSER® BS114 DUO w miejscach pracy operatora wynosit odpowiednio 72,0 dB (A) i 77,5 dB(A).
Wartosci te nie przekraczaja dopuszczalnej wartosci granicznej wynoszacej 85 dB(A).

4.5, Informacje dodatkowe

Szczegdtowe informacje dotyczace podejscia do badar weryfikacyjnych, wigcznie z procedurami weryfikacii
technologii BIOMASSER®, zaprezentowano w Raporcie z Weryfikacji Nr 1/JWTS5/2014.

5. Zapewnienie jakosci i odstepstwa

Podczas catego procesu weryfikacii, personel Jednostki Weryfikujacej podejmowat dziatania dla zapewnienia
wiarygodnosci i prawidtowosci podejmowanych decyzji. Zaplanowane dziatania zawarto w Szczegdiowym
Protokodle Weryfikacii.

Jednostka Weryfikujgca dokonywata na biezgco przeglagdu dokumentéw powstatych w procesie weryfikacii
i przeprowadzata dodatkowe dziatania kontrolne w odniesieniu do metod badawczych.
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